
诚信做人 认真做事

一.产品运输方案

1）运输方式：本公司有专门运输团队，货物运输方式一般采用整车

运输和集装箱运输。如果客户没有特殊运输要求，本公司将自行组织

运输方式把货物运输到客户指定地点。

2）运输保险：本公司车队办理了陆运一切险，能为自身以及客户提

供最优质的保险服务，充分保证客户的利益。

3）运输批次：本公司依据客户运输批次要求，将货物有秩序地运输

到客户指定地点，承诺不会误时误点。

4）运输保护：本公司会组织专门的人力物力将投标货物装箱包装好，

合理的将其放置到运输车上，保证不会在路途中货物的碰撞引起的货

物损坏，如果有此现象发生，本公司愿意承担一切责任。
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产品储存保护

公司新建成的成品仓库，总占地5亩，并配备专职仓库管理员。

随时掌握库存状态，保证物资设备及时供应，充分发挥周转效率。
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我公司慎重承诺：我公司将以高度负责的工作态度、通过强大的

运输能力去认真完成对投标货物的包装、运输、储存保护工作，满足

招标项目的交货期。如果有误，投标人愿承担一切后果。

二.产品供货方案

投标物资运达施工现场后的保护措施

阀门包装方案

此次投标产品采用木箱包装，产品（设备）包装和标记符合GB191-2000 《包

装储运指示标志》和GB/T1338《机电产品包装通用技术条件》的规定。

我公司装箱人员将在每个包装箱的适当位置黏贴中文唛头。同时如需吊装，

将在吊装处以耐用油墨刷上醒目且不褪色的吊装标记。

运输过程中注意保护阀门电动执行器等电气部分，不要破坏、拆除其外部保

护物。电器电子设备装入带干燥剂的气密包装袋内，在放入包装箱前，衬垫减震

材料并用压条固定，以确保不致在运输和保管期间损坏，并防止受潮和浸水。

所有法兰和其它配合表面用木模板保护，且紧固这些模板的螺栓在设备安装

时不再使用。
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1、运输包装设计须使包装物具备一定的堆码能力，即高度在 2m以上的货物，能

保证安全堆码两层同类货物；高在2 m以下的货物能保证安全堆码四至五层同类

货物。木箱、铁箱、托盘、框架顶部一般须采用平顶形式。

木箱包装外观

2、起吊位置的设计：各种方式的包装均须根据货物的长度、重量和重心情况合

理设计起吊位置，并标明起吊点。单件重量在10T以下的设备，包装物底部必

须留有铲孔，以适应不同方式的装卸作业。木箱、托盘的起吊位置及上部适

当位置须根据货物的重量加装相应规格的护角铁板，以增加强度。

3、 重心点标注：各种方式的包装均须标注重心点。

整批包装效果图

4、木箱包装具体要求如下：

（1）全封闭，压边接缝或榫槽接缝

（2）有足够强度，可采用框架结构增加强度

（3）货物在箱内固定牢靠，不得发生移位或窜动。

（4）箱外铲孔\吊点、重心、标识要明确。
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（5）对包装箱内和捆内的材料设备和各散装部件挂上标记，清楚标明材料设备

名称、主材料设备名称及其编号、在装配图中的图号和部件号、零件号、数量等，

对裸装货物应以金属标签或直接在材料设备本身上注明要求的有关内容，以使买

方正确识别或处理。

（6）包装箱外壁标明：收发货单位名称、地址、产品净重、装箱重、重心线及

吊索位置，箱子外形尺寸，共 XX 箱第 XX 箱，轻放或不得倒置等字样或标志。

（7）包装箱中有装箱单、明细表、产品出厂证明书、合格证，随机技术文件及

图纸。这些文件、清单、图纸及资料均装在置于包装箱内的专用防潮防雨铁盒内。

随机技术文件及图纸另寄，以免影响进度。

（8）备品备件单独包装，除按上述要求标记外，还应注明“备品备件”。专用

工器具也应分别包装并按上述要求标记，注明“专用工器具”。

仓库贮藏效果图

（9）怕潮的货物，做好防潮包装。

（10）支腿大于10CM，方便叉车作业。

（11）运输包装须保证货物具备一定的堆码能力：高度 2米以上的货物，能安全

堆码两件同类货物。高度2 米以下的货物能安全堆码四至五件同类货物。木箱、

铁箱、托盘、框架须采用平顶形式。

（12）易碎设备如绝缘瓷瓶应先装入小型纸箱或木箱后再装箱。

（13）设备装箱时尽量使其重心位置居中靠下，重心偏高的设备尽可能采用卧式

包装。重心偏离中心较明显的设备须采取相应的平衡措施。

（14）包装箱充满度不低于90%。

运输方案

我公司拟将此次投标工程的设备以汽车运输到达目的地。设备运输由我公司

物流部负责，在设备计划运输前至少七天，物流部将向山东办事处及买方传真确
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认发货计划（将要发运的产品（设备）、材料之项目、数量、单价及运输和存放

注意事项等详细情况）,待收到买方的书面装运确认后，公司将组织发货。

在合同设备装载完成后8小时内，用传真将详细装箱清单、车牌号、件数、

启运日期、预计到货日期传真至石家庄办事处及买方，以便买方做好收货准备。

我公司将提前三天派专人到达设备目的地协调接收、组织卸货和现场验货事

宜，并作记录。

装卸场景图

安装调试

1.1 投标方做好售前服务工作。

1.2 投标方必须严格按照交付进度提供技术资料和设备。

1.3 投标方提供的产品有质量保证的各项文件，文件具有完整性和可靠性。

1.4 投标方及时提供设计院所需要的技术图纸资料。

1.5 投标方选派有经验的技术人员做好售后服务工作，包括工程设计配合，

施工安装监督发现问题及时处理，指导设备调试和必要的培训工作等。

1.6 保证期内因设备质量问题而不能正常工作时，投标方免费为招标方及时

修理或更换。

1.7 投标方应按照招标方要求组织或参加招标方组织的设计联络会。投标方

须及时提供必要的现场技术服务及资料，设备安装的技术指导和验收以

及系统调试指导均属于投标方供货范围，投标方至少按照下表提供现场
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服务，如果由于投标方原因造成延时，投标方须无条件延长服务时间，

直至所有工作完成。如果由于招标方原因造成延误，双方协商解决。

1.8 组织并参加设计联络会属于投标方供货范围。投标方应按照招标方要求

组织或参加招标方组织的设计联络会。

现场服务计划表（格式）

序号 技术服务内容 计划人月数
派出人员构成

备注
职称 人数

1 安装调试/技术培训 1人/周 高级工程师 3

现场人员培训

2.1 投标方应对招标方人员提供培训以确保顺利完成设备的安装和以后的安

全生产。

2.2 培训包括招标方的建设人员，试车人员，操作人员和维护人员的现场培

训。

2.3 培训费用包括在合同总价之内。

2.4 投标方应指派专人负责对招标方人员的培训计划，指派有经验的技术好

的人员担任对招标方人员的培训工作。

2.5 培训内容由投标方负责安排，保证培训人员能运用学到的知识及时地参

加FGD项目的建设，试车和操作。投标方应将培训计划与整个项目的建设

计划相结合，从而使招标方可以对培训过程进行监控， 在项目的建设，

试车和开始生产时可以使用上培训人员。

2.6 投标方应向培训人员提供必要的技术资料，图纸等, 而不增加费用。

2.7 投标方应指定专人负责指导学员掌握培训计划的要点; 指导学员使用投

标方工厂拥有的技术资料; 回答培训中遇到的问题; 提供学员必须掌握

的技术规范和标准, 测试方法; 因此, 预先确定学员能够获得有关设计

思想、 特点、 设备运行、 安装、试车的要点及要求。

2.8 在有关的工程会议上，制定培训时间表，包括培训内容、时间、地点。

培训结束时, 投标方将对学员的学习成绩进行评定。

2.9 技术培训计划表（投标方填写）

培训计划和内容由投标方在投标文件中列出（见格式）。



诚信做人 认真做事

序号 培训内容
计划人

月数

培训教师构成
地点

备

注职称 人数

1 阀门结构、维修与保养 1 高级工程师 2 双方商定

2 电动装置的维护与调整 1 高级工程师 2 双方商定

设计联络

3.1有关设计联络的计划、时间、地点和内容要求由双方商定，但是投标方必须

按照招标方的要求参加并组织设计联络会。

3.2本协议未尽事宜需通过双方共同协商解决。
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