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美 标 凸 耳 式 蝶 阀

使用说明书

河南煜达阀门制造有限公司
地址：汝州市产业集聚区煜达工业园 邮编：467599

电话：0375-7232888 传真：0375-7067888
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一、产品特点和用途：

随着科学技术的进步和产品的技术更新，工业阀门的需求已有显著变化，蝶

阀的使用已从低压供水发展到高温、高压、耐磨、耐腐蚀等领域。大量通用切断

和调节类阀门已被蝶阀所取代，该阀采用三偏心密封结构，吸收国外同类产品结

构特点，适用于各种管道上，作截止或调节介质流量之用。其结构特点有：重量

轻、结构紧凑、开启迅速、密封性能可靠、轻便省力、使用寿命长和维修方便。

该蝶阀广泛应用在电力、冶金、石油、化工、煤气、城市供排水和供热等行业。

本章美标凸耳式蝶阀是用双头螺栓将阀门连接在两管道法兰之间，其结构简单、

体积小、重量轻，只由少数几个零件组成。

二、设计原理：

1、阀体、蝶板密封面形状为椭圆锥形，阀体、蝶板密封锥面的中心线与阀体

通道中心线有一偏心夹角 c°。

2、阀体、蝶板密封面的中心线与阀杆轴有一个轴向偏心距 a。

3、阀杆中心线与阀体中心线有一个径向偏心距 b。（如图）
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4、图示偏心的存在使得蝶板密封面同阀体密封面在启闭过程中不发生磨擦，

使用寿命长。

5、采用三偏心密封结构，关闭时具有越关越紧的功能，密封性能可靠。

6、蝶板上的密封圈由不锈钢薄板与柔性石墨或高温石棉板或聚四氟乙烯板压

制复合而成，即具有金属的刚性，同时又具有非金属的弹性，这样一软一硬组合

成的密封圈使的阀门密封性能大大提高（迷宫式密封）。同时当向阀杆施加扭矩

时，密封圈与阀座产生弹性楔块效应，使得密封圈发生弹性径向压缩，从而用最

小的扭矩实现最严密的切断。并且密封圈位于蝶板上，不需拆卸阀门便可更换密

封圈。

7、蝶板、阀座之间通过“渐进式样 ”自补偿来保持始终不变的密封效果（即

越关越紧），无夹持。即密封副磨擦后，可以通过蝶板位置的推进来补偿。蝶板、

阀座之间不存在卡阻、挤压，阀门的密封性不受温度变化的影响。

8、因密封面锥角小于密封材料的摩擦角，蝶板关到密封位置时立即实现自锁，

并能承受一定的反向压力冲击；当阀门承受逆向压力时，由于偏心 b的存在，使

的阀门有开的倾向，这样首先要保证阀杆的刚性才能使的阀门密封圈维持原位不

动，所以双向阀门设计采用阀杆直径远大于单向阀门阀杆的所需直径和阀杆调质

处理提高阀杆的机械性能，再则通过蜗轮驱动装置向阀杆施加扭矩抵消逆向承受

的压力，从而达到双向密封的效果。

9、大口径蝶板采用龟背式结构，具有刚度好、流量大、流阻小，在阀板全关

位置时，能阻止密封圈过度变形而损坏整个密封副引起的阀门泄漏。
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三、阀门标准和性能试验规范

1、标准规范

设计与制造标准 API 609&ANSI B16.34

阀门结构长度 API 609

法兰连接 ASME B16.5

检查和试验标准 API 598

2、性能试验规范

公称压力(磅) 150 300 600

试验压力

(Mpa)

壳体 3.0 7.5 16.5

密封 2.0 5.5 12.1

气密 0.6 0.6 0.6

泄漏量 零泄漏

适用温

度及介

质

碳素钢 -29～425℃；水、蒸汽、油品等

合金钢 -29≤595℃；蒸汽、油品等

奥氏体不锈钢 -40～200℃；硝酸、醋酸等腐蚀性介质及尿素、食品等

驱动方式 手柄、蜗轮、电动、气动等
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四、主要零件材料

序 号 零件名称 零件材料

1 阀 体 碳素钢 低温碳钢 合金钢 奥氏体不锈钢

2 阀体密封面 合金钢 奥氏体不锈钢 硬质合金

3 蝶 板 碳素钢 低温碳钢 合金钢 奥氏体不锈钢

4 阀 杆 不锈钢

5 蝶板密封圈 石墨板+不锈钢 四氟+不锈钢 四氟

五、装运和储存

1、运输前的准备

阀门端部通道和阀杆外露表面是关键的部位，应采取下列措施：

(a) 阀门内部应清除滞留水垢，保持阀门内腔清洁、干燥。

(b) 阀门外露机加工面应涂防锈油。

(c) 阀门端部应有防止法兰面等机械损伤的措施。

(d) 阀门启闭件应处于关闭状态。

2、搬运

搬运阀门时应适当加以注意，阀门决不能抛扔或跌落，特别是手轮和阀杆

不应作大型阀门的起吊或悬挂点。

3、储存
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储运应注意的问题通常与运输准备工作相同。但时间因素是很重要的，一

般蝶阀的存放期根据密封圈材料的保质期确定，阀门一般存放在室内，使阀门

的实际温度始终高于露点温度。如果阀门必须存放在室外，则应将其支撑起来

而不要与地面接触并要用防水罩加以保护。

六、安装

阀门的安装是决定阀门使用寿命的关键。安装不当使阀门性能下降的可能

性很大，因此，在安装阀门之前应确认以下几点：

1、仔细拆装阀门的包装物，对照材料、规范和明细表等清单，检查标签或

标牌，以确保其符合订单要求；

2、必须注意附在阀门上或随同阀门一起的专用警告标签或标牌，并采取适

当的措施；

3、通过阀门两端通道检查阀门内部是否清洁、有无异物和危害性的腐蚀。

去除专用的包装材料，如运输和搬运中用于防止阀瓣移动阻碍物；

4、在即将安装阀门前，检查与阀门相连接的管道是否清洁，是否有异物。

5、阀门所处管路全部安装完毕后进行管道强度试压时，必须将阀门打开。

七、试验和调整

当阀门经严格检查和安装后，应处于良好的工作状态，并随时可以操作。

这时，应检查阀杆密封，确定填料是否安装适当，填料压盖螺栓是否处于初

期位置。在检查阀门的操作性能并引入系统的介质压力时，应根据需要确定附

加的调整量。通过开-关或关-开循环操作进行观察。如果没发现明显的问题，则

在检查密封性能和操作性能的同时就可带压进行实际试验。

对于电动阀门接通电源前，应先用手动将蝶板开启 30-45度，接通电源后

观查电动机的转向是否与开、关指示方向一致，各指示灯按钮、行程控制机构、
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转矩限制机构等是否正常，调整方法详见阀门所配电动装置使用说明书。

八、操作和维护

阀门是一种既有运动件又有磨损件的特殊产品。为了使阀门获得满意的使

用性能，就要长期保护好某些部件的精加工表面。

在正常运行状态和符合压力、介质、温度的情况下，阀门连续的使用寿命

不小于 12个月。

1、动力驱动阀门的操作

从功能上讲，关闭件的性能和上密封的设置主要与阀门类型本身有关，而与操

作方式无关，动力操作阀门要得到满意的效果需将各种合理的程序存放到驱动

装置控制器内。这样，驱动装置应调整到能够传递适当的开启、转动和关闭力，

以适应预定的使用工况和阀门的类型。关闭件位置要求比较严格的阀门，应当

用位置控制关闭。

2、维护

阀门是压力容器和操作机械的混合结构，对它的维护要求既要考虑阀门的

偶然开启与关闭，又要考虑到阀门大部分时间是处于承压不动状态。

长期保持在某个位置不动的阀门，可操作性在某种程度上可能会下降，这

是由于填料老化、运动部件表面腐蚀或有害的堆积而造成的。

承压边界的完整性主要是要求承压部件完好无损，固定装配连接处的承压

密封，以及在大多数情况下保证运动的阀杆和填料压盖之间有效的工作密封。

承压边界和固定装配连接处要经常检查并确认是好的。

阀杆密封的泄漏通常是由于填料磨损引起的，一般可通过锁紧填料压盖紧

固件加以弥补。过大的压紧力可能会使阀杆的摩擦力升高，使阀杆难以转动并

加速填料的磨损。
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阀门的外部结构一般很容易检查和维护。应采取合理的方法防止阀门的机

械损伤，防止大气中的沉淀物、化学物质或潮湿气体对阀门的侵蚀而使其品质

恶化。

九、可能发生的故障、原因及维修方法

可能发生的故障 发生故障的原因 消除办法

填料渗漏

1. 填料压盖未压紧

2. 填料圈数不足

3. 填料由于使用过久或保

存不妥而失效

1．均匀地拧紧螺母。

2．增加填料圈数。

3．更换新填料（各圈的

接头应交叉错开）。

密封副间渗漏

4．密封面有污物附着或密

封圈损坏。

4．将污物清除干净或重

新加工修整或更换密封

圈。

5．密封副关闭位置不吻合 5.调整蜗轮或电动装置

的限位螺钉，使密封副

关闭位置吻合。

驱动不灵活或关闭件

不能启闭

6．填料压的过紧。

7．填料压盖装置歪斜。

8．驱动机构或连接件损坏。

6．适当旋松填料压盖上

的螺母。

7．校正填料压盖。

8．拆开修理驱动机构或

连接件。

阀门两端法兰密封面

泄漏

9.两侧密封垫片失效。

10.管道两侧法兰连接螺栓

预紧力不均匀。

9. 更换两侧密封垫片。

10. 均匀预紧连接螺栓。


